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Die Erfindung botrifft eine verbesserte Getteranordnung, mit 
der eine Gettervorrichtung in einer Elektronenrohre montiert 
warden kann und weist eine Getteraufnahmeeinrichtung (12) 
auf, welche ein Material (14) aufnimmt welches einen ver- 
dampfbaren Gettermetalldampf freigibt. Erfindungsgemafl ist 
em Halterungsstreifen (16) vorgesBhen, der ein viereckiges 
Element (26) aufweist. Eine Kante (24) dieses Elements ist mit 
der Gettervorrichtung verbunden und die beiden Kanten (28 
und 32), die von dieser einen Kante ausgehen, tragen integral 
erste und zweite Versteifungselemente. die Seitenwande (30) 
bilden, die senkrecht zu dem viereckigen Element vertaufen 
und die gegen die Aufnahmeeinrichtung anliegen. (32 17 869) 
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Halterungsstreifen fur Gettervorrichtungen 


Patentanspriiche 

© Gettereinrichtung zur Montage einer Gettervor- 

richtung in einer Elektronenrohre mit einer Aufnahme- 
vorrichtung zur Aufnahme fines verdamp f baron Materia.! a 
welches einen Gettermetalldampf freigibt und einen Halterungs- 
streifen, dadurch g e k e n n z e i c h n e t , daB dor 
Halterungsstreifen (16, 406, 506, 616) ein viereckiges 
Element (26, 408, 508, 618) aufweist, dessen eine Kante 
(24, 620) an der Gettereinr ichtung befestigt ist und dessen 
zwei Kanten (28, 32; 514), die neben dieser einen Kante benachbart sind, 
jeweils ein erstes und zweites Versteifungselement tiagen 
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1 derart, dafi Seitenwande (30, 34; 412; 510; 622, 624) ge- 
bildet werden, die sich senkrecht zu dera viereckigen 
Element erstrecken und die gegen die Aufnahme- oder 
Halteeinrichtung entlang Kanten (36, 38; 414; 512) 

5 anliegen. 

2. Gettereinr Ichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 

/ridmcl , dnfl dip Wrsloi fun<jsolonicnto: polygonal s i nd . 

10 3* Gettereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Versteif ungselemente dreieckf ormig 
(412) ausgebildet sind. 

4. Gettereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 

15 zeichnet, dafi die Versteif ungselemente rechteckig sind 
(30 , 34; 510;' 622, 624) , 

"5. Gettereinrichtung nach Anspruch 1,. dadurch gekenn- 

zoichnet, dafi die anliegenden Kanten (512) der Seiten- 
20 wande (510) einen anderen Winkel als 90° mit der Trag- 
kanlo (514) bilden. 

6. Gettereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das viereckige Element (26, 408, 508) des 

25 Halterungsstreif ens (16 , 406, 506) ganzteilig mit der 
oberen Kante der auBeren Wandung der Getterauf nahm.e- 
vorrichtung (12, 402, 502) ausgebildet 1st .und daB der 
Halterungsstreif en U-formig ausgebildet ist und der 
offene Abschnitt (4 0) nach unten zur Bodenwahd der 

30 Getterauf nahme- oder Halterungseinrichtung hinweist. 

7. Got-tcreinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zoichnet, daB das viereckige Element (618) Halterungs- 
streif en (616) ganzteilig mit der MuBeren Kante (620) 

35 eines ira wesent lichen napf f ormigen Ref lexionselementes 
(610) ausgebildet ist, daB dieses Ref lexionselement 


(610) an der Bodenwand (606) der Ge.tterauf nahmevor- 
richtung (602 befestigt ist und daB der Halterungs- 
streifen (616) U-formig ausgebildet ist und mit seinem 
offenen Abschnitt von der Bodenwand (606) fort weist.. 


Die Erf indung betriff t eine verbesserte Anordnung zur 
Montage einer Gettervorrichtung in einer Elektronenrohre , 
insbesondere in einer Fernsehbildrohre . 

Bekannte Gettervorr ichtungen werden beispielsweise in 
don US-Patentschrifton 2 822 080, 3 207 294, 3 207 295 
and 3 211 280 beschrieben . Wenn Gettervorrichtungen in 
Fernsehbildrohren verwendet werden, ist.es tiblich , sie in 
einer sogenannten Antennen-Sttellung. zu montieren , .. wie 
es die US-PS 4 182 974 beschreibt. Gettervorrichtungen 
warden ebenso am Rahmen der Schattenmaske in Farbfernseh- 
rohren befestigt, wie es die US-PS 3 792 300 beschreibt. 

Wie auch immer die Montagestelluhg sein mag , so wird 
doch haufig ein Halterungsstreif en verwendet, der einen 
Teil dcs Gettervorrichtungsaufbaus bildet. Der Halterungs- 
streif en ermoglicht es, daB die Gettervorrichtung in ihrer 
erforderlichen Stellung in der Elektronenrohre gehalten 
wird, beispielsweise dadurch , dafl dieser Streifen an einem 
Ende der sogenannten Antennenf eder innerhalb der Fernseh- 
bildrohre angeschweifit wird. Wenn die Gettervorrichtung 
durch Induktion mittels einer Hochf requenzspule erhitzt 
wird, die auBerhalb der Rohre angeordnet ist, so wird 
ebenfalls der Halterungsstreif en Oder die Halterung er- 
hitzt und kann erweicht werden und sich verbiegen, was 
dazu fiihrt, daB der Getterbehalter sich aus seiner rich- 
tigen Stellung herausbewegt , was zu all den Nachteilen 
und Fehlern f iihrt , die ausfiihrlich in der US-PS 3 558 961 
beschrieben sind . Diese Patentschrif t beschreibt einen 
Versuch, urn sog . Positionierungs- oder Steilungsprobleme 
y.u uborwinden, die atfftreten, wenn die Gettervorr ich- 
Lung erhitzt wird. Naqhteiligerweise erfordern jedoch 
diese Versuche zusatzliche Herstellungsstuf en oder Schrit- 
te, die an der sog, Antennenf eder durchgefuhrt werden 
miissen. Die Feder muBte aus einem Streifen, der wesentlich 
breiter als fur die tatsachliche Feder erforderlich ist, 
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1 herausgeschnitten werden und dies f iihrte zu einem erheb- 
lichen Mater ialabf all . Es 1st deshalb vorteilhaft, wenn 
der Halterungsstreif en der Gettervorr ichtung starrer 
und steifer gestaltet werden konnte . 

5 

Es '1st deshalb ein Hauptziel der Erfindung, einen verbes- 
serten Halterungsstreif en zu schaffen, der ganzteilig mit 
einer Einrichtung ausgebildet ist, die einen Gettermetall- 
dampf freisetzt. 

10 

Es ist ferner ein Ziel der Erfindung, einen verbesserten 
Halterungsstreif en zu schaffen, der eine richtige Posi- 
tionierung der Gettervorrichtung w.ahrend und nach dem 
Erhitzen dieser Gettervorrichtung sicherstellt . . 

15 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sollen in der folgenden 
Beschreibung unter Bezugnahme auf die Figuren der Zeichnung 
erlautert werden* Es zeigen? 

20 Fig. T eine Draufsicht auf eine Gettervorrichtung, die 
den verbesserten Halterungsstreif en aufweist, 


Fig. 2 eine Schnittansicht , genommen langs der Linie 
2-2 ' dex Fig . 1 , 

25 

Fig. 3 eine Schnittansicht/ genommen langs der Linie 
• 3-3' der Fig. 1., 

Fig. 4 eine Schnittansicht einer anderen Gett.ereinrich- 
30 tung, die den Halterungsstreif en gemafi der Er- 

findung aufweist, 


35 


Fig. 5 


eine Schnittansicht einer Gettereinrichtung.die eine 
abgeanderten Ausf uhrungsf orm des Halterungsstrei- 
fens aufweist. 
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Pig. 6 eine Draufsicht auf eine andere Gettervorr ich- 

tung, die den erf indungsgemaBen Halterungsstrei- 
fon aufwcist und 

Fig. 7 und 8 Schnittansichten , genommen langs der Linien 
7-7' und 8-8* der Fig. 6. 

* 

Durch die Erfindung soil eine verbesserte Gettereinrichtung 
zur Montage einer Gettervorr ichtung in" einer Elektronen- 
rohre/ vorzugsweise in einer Fernsehrohre, geschaffen 
werden, wobei diese Einrichtung eine Auf nahmevorr ichtung 
oder Halterung auf weist, welche ein verdampf bares Material 
aufnimmt, das einen Gettermetalldampf freigibt, wobei 
ein verbesserter Halterungsstreif en vorgesehen ist- Dieser 
Halterungsstreif en weist ein viereckiges Element auf, von 
dem eine Kante an der Gettervorr ichtung befestigt ist ; Die 
beiden Kanten, die dieser einen Kante benachbart sind, 
tragen integral ein erstes und ein zweites Versteif ungs- 
element, durch welche Seitenwandungen gebildet werden. 
Diese Seitenwandungen verlaufen senkrecht zum rechtecki- 
gen Element und liegen gegen die Auf nahmeeinrichtung an. 

Diese Versteif ungselemente konnen irgendeine geeignete 
Form aufweisen so lange sie in Anlage gegen die Getter- 
auf nahmeeinrichtung verbleiben, Diese Versteif ungsele- 
mente sind vorzugsweise polygonal und konnen beispielsweise 
cntwoder rechteckig oder dreiecksf ormig ausgebildet sein. 


Das verdampf bare Material, das den Gettermetalldampf frei- 
gibt, weist im allgemeinen ein Erdalkalimetall auf , wie 
beispielsweise Magnesium, Strontium oder Barium oder deren , 
Legierungen. Die am haufigsten verwendeten Gettermateria- 
lien sind pulverf ormige Legierungen von Barium mit Alumi- 
nium, die etwa 50 bis 56 Gew.-% Barium enthalten. Es ist 
35 haufig wunschenswert , diese Baerium-Aluminium-Legierungen 
mit anderen Material ien zu mischen, so daB beim Erhitzen 
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1 eine exothermische cheraische Reaktion stattfindet, die 
Bariumdampf freigibt. Das Material kann bei sp i olswe i so 
Molybdan oder Zinn-Nickel-Legierungen enthalten. Sohr 
oft ist das gewahlte Material pulverisiertes Nickel, wel- 
5 ches in geeigneten Gewichtsverhaltnissen von 2:1 bis zu 
1:2 und yorzugsweise in einem Gewichtsverhaltnis von 
1:1 der Barium-Legierung zugesetzt wird . Das verdampfl?are 
Material, welches exotherm einen Gettermetalldampf frei- 
gibt, enthalt etwa 25 Gew.-% Barium. Sehr haufig wird auch 
I o ein geringer Prozentsatz eines ein Gas freisetzenden 

Material zugesetzt f wie beispielsweise Fe^N oder Hydride 
von oder Z^. Der Ausdruck "verdampf bares Material, 
welches einen Gettermetalldampf freisetzt", wie er in 
der Beschreibung und in den Anspruchen verwendet wird, 
lt) umfafit sowohl das Material vor der Freigabe des.Gottoi- 
metalldampf es als auch nach der Freigabe des Getter- 
metalldampf es - Dieser Ausdruck umfaBt sowohl das Ma- 
terial in fester Form innerhalb der Getter vorrichtung 
in der Form, in der dieses Material in einer arbeitenden 
20 Rohre vorgefunden wird , . wenn die Masse des Gettermetalls 
von dem Material verdampft wurde und sich in Form eines 
Films auf der inneren Oberf lache der Rohre bef indet . 

In den. Fig. 1, 2 und 3 ist eine Gettervorr ichtung 10 dar- 
25 gestellt, welche eine Auf nahmeeinr ichtung 12 aufweist, die 
ein Material 14 aufnimmt, welches einen verdampfbaren 
Gettermetalldampf freigibt. Ein Halterungsstreif en 16 
weist ein erstes viereckiges Element 26 auf, welches einen 
Teil des Halterungsstreif ens selbst bildet . Eine Kante 
30 24 des viereckigen Elementes 26 ist ganzteilig mit der 

oberen Kante 20 der aufieren Wandung 2 2 der Getteraufnahme- 
vorrichtung 12 ausgebildet und an dieser befestigt. 
Eine andere Kante 28 neben der Kante 24 tragt ein zweites 
viereckiges Element oder eine Seitenwandung 30, wahrend 
35 die andere Kante 32, die der Kante 24 benachbart ist, 

ein drittes viereckiges Element oder eine Seitenwand 34 
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1 tragt. Die Seitenwande 30 und 34 verlaufen im wesentlichen 
senkrecht zum viereckigen Element 26. Die Kanten 36 und 
38 der Seitenwande 30 und 34 liegen gegen die AuBenwand 
22 der Getterauf nahmevorrichtung 12 an. 

5 

Die drei viereckigen Eleraente 26, 30 und 34 bilden im 
wesentlichen den Halterungsstreif en 16 mit U-Profil. 
Der offene Abschnitt 40 des U-formigen Hal teruhgsstreif ens 
16 weist zur Bodenwandung 42 der Getterauf nahrae oder Halte- 
}Q vorrichtung 12 hin . 

Es sei riunmehr auf Fig. 4 Bezug genommen. Fig. 4 zeigt 
eine Schnittansicht einer verdampf baren Gettervorrich- 
tung 400, die eine ringf ormige Halteeinrichtung 402 auf- 

15 weist, welche einen U-formigen Kanalquerschnitt hat und 
welcher ein Material 4 04 aufnimint, welches einen Getter- 
metalldampf freisetzt. Ein Halterungsstreif en 406 
weist ein viereckiges Element 408 auf, welches • ganzteilig 
mit der ringf ormigen Auf nahmeeinrichtung 40 2 verbunden 

20 ist. Ein dreieckf ormiges Verstarkungselement 412 bildet 
cine Seitenwand, die sich senkrecht zum viereckigen Ele- 
ment 4 08 orstreckt und liegt gegen die Auf nahmeeinr ich- 
tiung 402 langs der Kante 414 an, Eine zweite nicht dar- 
gostcllto Seitenwand ist an dem viereckigen Element 

25 408 in ahnlicher Weise befestigt, wie es in den Fig. 1 
bis 3 gezeigt ist, um eine U-Prof ilf orm zu schaffen. 

Eine Federeinrichtung 416, beispielsweise eine Fiihler- 
feder, ist an der Unterseite 418 des rechteckigen Ele- 
30 mentes 408 durch PunktschweiBung befestigt* 

Fig. 5 zeigt eine verdampf bare Gettervorrichtung 500, die 
eine ringf ormige Aufnahmeeinrichtung 502 auf weist, wel- 
che cincn U-formigen Kanalquerschnitt hat und diese Auf- 
3b nahmeeinrichtung nimmt ein Material 504 auf, welches 

einen Gettermetalldampf freigibt. Ein Hal terungsstreif en 



506 weist ein viereckiges Element 508 und eine vier- 
eckige Seitenwand 510 auf, die senkrecht zum Element 
508 verlauft und langs einer Kante 51.2 an der Aufnahme- 
vorrichtung 502 anliegt. Die Kante 512 bildet einen. - 
Winkel *< ,der in diesem Fall kleiner 1st als 90° mit 
der Kante 514. Eine zweite, nicht dargestellte Seiten- 
wand ist an dem viereckigen Element" 508 in der gleichen 
Weise befestigt, Vie es in den Fig. 1 bis 3 gezeigt ist, 
um eine U-Profilform zu schaffen. 

Es sei bemerkt, daB der WinkeloC, falls gewttnscht, grofier 
als 90° sein kann. 

Die Fig. 6, 7 und 8 zeigen. eine abgeanderte Gettervor- 
richtung 600, die eine Getteraufnahmeeinrichtung 602 auf- 
weist/ welche eine Aufienwand 604 und eine Bodenwand 606 
aufweist. Diese Aufnahme- oder Halterungseinrichtung 602 
nimmt ein Material 608 auf, welches' einen verdampf baren 
Gettermetalldampf freigibt. Das Material 608 weist mehrere 
freiliegende Oberflachen auf, die niqht in Kontakt mit 
der Aufnahmevorrichtung 6 02 stehen. Ein im wesentlichen 
napfformiges Element 610 ist an der Bodenwand 606 der 
Aufnahmeeinrichtung 602 langs der AuSenkante 612 be- 
festigt. Das Element 610 dient dazu, Gettermetalldampf e 
zu reflektieren, die von der unteren Oberflache 614 
des Materials 608 ausgehen. Ein Halterungsstreif en 616 
weist ein viereckiges Element 618 auf, das ganzteilig 
langs einer Kante 620 mit der auBeren Kante des napf- 
fSrmigen Elementes 610 verbunden sind. Seitenwandungen 
622 und 624 sind am Element 618 sich senkrecht zu diesen 
erstreckend befestigt und liegen gegen die AuBenwand 
604 der Getterhalterung 602 an und dadurch wird ein Hal- 
terungsstreif en 616 mit einer O-Profilform gebildet. 
Der offene Abschnitt 626 des Halterungsstreif ens weist 
nach oben von der Bodenwand 606 der Get terau f nahme- oder 
Halterungsvorrichtung 60 2 ab. 


Die Wahl einer Gettervorrichtung, die entweder eiri nach 
oben Oder nach unten weisendes U-Prof il des Halterungs- 
streifens aufweist/ hangt von den Kraften ab, die'auf 
die Gettervorrichtung beim Erhitzen ausgeubt werden , 
wobei das Erhitzen erfolgt, um Gettermetalldampf e zu 
verdampfen. Die ausgewahlte Vorrichtung ist derart, dafl 
die- Krafte wirksam sind, um die Anlage zwischen den 
Seitenwandungen und der Gettermaterialauf nahmeeinrichtung 
auf rechtzuerhalten . 
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(57) Abstract: 


PURPOSE: To increase the effective width of a glass tube 
without obstructing the light to be effectively radiated 
outside the tube by arranging a getter near the flare of 
an electrode part and further setting the direction of 
evaporation of the getter to the tube end portion side. 

CONSTITUTION: A ring-shaped holding container 1 for a 
getter is attached to the circumferential portion of a 
flare 4 and its opening is directed to the tube end 
portion side. The container 1 is also fixed on the flare 
with a strut 6 fixed to a lead wire 3. This causes the 
direction of vaporization of a getter, namely the 
direction of an opening of the ring-shaped holding 
container 1, to be directed to the tube end portion 
side. As a result, while the vaporized getter adheres to 
the glass tube, the position of the adhesion is located 
apart from electrical discharge passage covering a 
filament 2. As a result, the vaporized getter does not 
obstruct illumination light to be effectively radiated 
outside the tube and an effective width of the glass 
tube is hot narrowed. 
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